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Concepto de Mantenimiento

• Conjunto de operaciones y/o procedimientos, para preservar o 
restaurar una máquina o componente a un estado en el cual pueda 
cumplir su función operativa. 

• Existen diferentes tipos de mantenimiento:
✓ Correctivo.
✓ Preventivo.
✓ Predictivo.
✓ Proactivo.
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• Para asegurar que el sistema trabaje de manera segura y eficiente 
minimizando el número de fallas y paradas no previstas. Su 
correcta ejecución permite sostener la continuidad operativa de 
los procesos asociados, tiene efectos en la disminución de costos 
de producción y manifiesta una posición activa de respeto por el 
medio ambiente.

¿Para qué sirve tener un plan de mantenimiento?
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¿Como se elabora un plan de mantenimiento?

¿Qué equipos 
requieren 

Mantenimiento? 

¿Qué tipo de 
tareas de 

Mantenimiento 
se deben 

desarrollar?

¿Con que 
frecuencia se 

deben ejecutar 
las tareas de 

Mantenimiento?

¿Como se deben 
ejecutar las 
tareas de 

Mantenimiento?
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¿Qué equipos requieren de mantenimiento?

Compresores a Tornillo y Alternativos

EvaporadoresCondensadores

Separadores de liquido

Bombas de amoniaco

Instrumentación y 
tableros eléctricos
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El compresor a Tornillos – Piezas criticas

PIEZAS CRITICAS ZONAS DE INCIDENCIA

SOPORTE AXIAL

PUERTO DE SUCCION

PUERTO DE DESCARGA

SOPORTE RADIAL

PERFIL DIAMETRAL

SISTEMA BALANCEADOR

SISTEMA DE CONTROL DE 
CAPACIDAD

PISTON ACTUADOR / CAMISA

VALVULA CORREDERA

EJE (VINCULO ENTRE ACTUADOR / 
VALVULA)

SELLO DE GAS ALOJAMIENTO DE SELLO
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¿Qué tipo de tareas de Mantenimiento se deben desarrollar, en 
compresores a Tornillo?

PREDICTIVO PREVENTIVO

Análisis de aceite. Reemplazo de aceite.

Medición y registro de 

vibraciones.

Reemplazo de filtros de 

aceite.

Medición y registro de 

consumo eléctrico.

Reemplazo de filtros 

coalescentes.

Registro de consumo de 

aceite.

Control de alineación y 

huelgos radiales/axiales.

Reparación Overhaul *
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¿Qué es una reparación Overhaul de un compresor a Tornillos?
Es una reparación íntegra del compresor.

¿Con que frecuencia debemos realizar un Overhaul?
Generalmente cada 25.000 hs. de funcionamiento, según la 
recomendación del fabricante y principalmente condiciones de 
funcionamiento.

¿Qué partes se reemplazan en un Overhaul?
Rodamientos radiales y axiales, sellos hidráulicos de sistema de 
regulación de capacidad / Vi, sellos mecánicos y empaquetaduras. En 
compresores Howden serie WRV se deberán revisar en detalle la 
integridad de los cojinetes de bancada.
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Modos de falla en compresores a Tornillos
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¿ Qué consecuencias puedo tener si no realizo un correcto 
mantenimiento a mis equipos?
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Paquetizado de un compresor a tornillos

COMPONENTES DE CONTROL
1. Aspiración.

• Filtro.
• Válvula de retención.

2. Descarga.
• Filtros.
• Válvula de retención.

3. Sistema de enfriamiento.
• Enfriamiento de aceite.
• Enfriamiento por inyección.

4. Instrumentación y control.
• Sensores.
• Actuadores.

5. Lubricación.
• Bomba de aceite.
• Válvula reguladora de p.
• Filtros.

6. Motor eléctrico.
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El compresor Alternativo o a Pistones
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¿Qué tipo de tareas de Mantenimiento se deben desarrollar, en 
compresores a Pistón?

PREDICTIVO PREVENTIVO

Análisis de aceite. Reemplazo de aceite.

Medición y registro de 

temperaturas

Limpieza de cárter y filtros de 

aceite.

Medición y registro de 

consumo eléctrico.

Reemplazo de filtros 

coalescentes.

Registro de consumo de 

aceite.

Limpieza de circuito de agua.

Medición y registro de 

vibraciones.

Reparación parcial o total (Overhaul)*.
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¿Qué es una reparación Parcial de un compresor a Pistón?

Es un mantenimiento que se realiza cada 8.000 hs. (dependiendo de las 
condiciones operativas y recomendaciones del fabricante), en el cual se 
deberá controlar y eventualmente reemplazar láminas y resortes de 
válvulas de succión y de descarga. 

¿Qué es una reparación Overhaul de un compresor a Pistón?
Es un mantenimiento que se realizada cada 20.000 hs. (dependiendo de 
las condiciones operativas y recomendaciones del fabricante), en el cual 
se deberán controlar y eventualmente reemplazar cojinetes de biela, 
cojinetes de bancada, aros de pistón, bujes de biela, entre otras partes 
sujetas a control.
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¿ Qué consecuencias puedo tener si no realizo un correcto 
mantenimiento a mis equipos?

Mayores tiempos de 
reparación.

Mayores costos operativos 
y de mantenimiento.

Paradas de planta inesperadas y 
disminución de la producción.
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¿ Que consecuencias puedo tener si no realizo un correcto 
mantenimiento a mis equipos?

Mayores tiempos de 
reparación.

Mayores costos operativos 
y de mantenimiento.

Paradas de planta inesperadas y 
disminución de la producción.
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¿Qué tipo de tareas de Mantenimiento se deben desarrollar, 
en condensadores evaporativos?

- Control de picos aspersores de agua.
- Control de paneles separadores de gotas.
- Control y eventual reparación de motores eléctricos de ventiladores.
- Control y eventual reparación de bombas de agua de enfriamiento.
- Limpieza de batea y de filtro de bomba de agua.
- Tratamiento de agua de enfriamiento.
- Mantenimiento de válvulas de paso y de seguridad.
- Mantenimiento de cañerías de amoniaco.

¿Cuáles son las principales consecuencias de un deficiente sistema de 
condensación?

Incremento de la 
presión de descarga.

Mayor C.E.
asociado a compresión

Mayores costos 
operativos.

Reducción de vida útil 
de los compresores

Riesgo 
humano
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¿Qué tipo de tareas de Mantenimiento se deben desarrollar, 
en separadores de líquido y periféricos?

- Control de sensores de nivel (bajo nivel, normal, y de alto nivel).
- Control de sistema de inyección de amoniaco.
- Purga de aceite de columna de nivel.
- Purga de aceite del fondo del recipiente.
- Mantenimiento de válvulas de paso y de seguridad.

¿Cuáles son las principales consecuencias de un deficiente 
mantenimiento en nuestro separador de amoniaco?

Inestabilidad en 
nuestro sistema.

Mayores costos 

operativos.
Reducción de vida útil 

de los compresores

Riesgo 
humano
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Inestabilidad en 
nuestro sistema.

Mayores costos 

operativos.
Reducción de vida útil 

de los compresores

Riesgo 
humano

¿ Qué consecuencias puedo tener si no realizo un correcto 
mantenimiento a mis equipos?
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¿Qué tipo de tareas de Mantenimiento se deben desarrollar, 
en evaporadores y periféricos?

- Purgas de aceite.
- Control y reparación de motores de forzadores.
- Limpieza química/mecánica de evaporadores a placas.
- Control de cuadros de inyección / succión / gas caliente.
- Control de funcionamiento de resistencias calefactoras.
- Mantenimiento de válvulas de paso y expansión.

¿Cuáles son las principales consecuencias de un deficiente 
mantenimiento en nuestros evaporadores?

Inestabilidad en 
nuestro sistema.

Mayores costos 

operativos.
Riesgo 

humano
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¿Qué tipo de tareas de Mantenimiento se deben desarrollar, 
en bombas de amoniaco?

- Control de fugas de aceite y/o amoniaco.
- Control de nivel de aceite.
- Reemplazo de rodamientos.
- Control y reparación de motores eléctricos.
- Control de acoplamientos.
- Control de alineación.

¿Cuáles son las principales consecuencias de un deficiente 
mantenimiento en nuestros evaporadores?

Inestabilidad en 
nuestro sistema.

Mayores costos operativos 

y de mantenimiento.
Paradas no 

programadas.
Riesgo 

humano
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¿Qué tipo de tareas de Mantenimiento se deben desarrollar, 
en instrumentación y tableros eléctricos?

- Verificación de la integridad de fuente de alimentación de panel de 
control y conexiones eléctricas de circuito de control.

- Verificación de integridad de conexiones de arrancadores, 
temporizadores y relés asociados.

- Control y calibración de dispositivos de corte por presión y/o 
temperatura.

- Control y detección de puntos calientes en conexionados eléctricos.
- Calibración de transformadores y transductores de corrientes de 

motores.

¿Cuáles son las principales consecuencias de un deficiente mantenimiento en nuestro 
instrumental eléctrico/electrónico?

Inestabilidad en 
nuestro sistema.

Mayores costos operativos 

y de mantenimiento.
Paradas no 

programadas.
Riesgo 

humano
Riesgo 

mecánico
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¿Dónde puedo consultar para elaborar mi plan de mantenimiento?

Norma ANSI / IIAR 6 - 2019 
Norma para Inspección, Pruebas, y Mantenimiento de 
sistemas de refrigeración por amoníaco en circuito cerrado 

• Establece propósitos, alcances y aplicabilidad.
• Presenta estándares de referencia y describe la cadena de 

responsabilidades para la administración del programa.
• Plantea requisitos para inspecciones, pruebas y para el mantenimiento.
• Recomienda frecuencias de ejecución de las diferentes tares y luego 

presenta un listado de las mismas, para cada uno de los componentes.
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¿Con que frecuencia se deben ejecutar las tareas de mantenimiento?
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¿Cómo se deben ejecutar las tareas de mantenimiento?

- Todo operario que ejecute un trabajo sobre una instalación 
frigorífica, deberá conocer los procedimientos de trabajo seguro, 
como también saber cuáles son los potenciales riesgos a los cuales se 
expone.

- Se deberán utilizar los elementos de protección personal adecuados 
para cada tarea.

- Se deberán generar planillas para documentar las tareas realizadas y 
generar registros históricos que permitan evaluar acciones y 
resultados a lo largo del tiempo. 

La esencia de todo procedimiento para Tareas de Mantenimiento debe 
priorizar la protección de las personas y el respeto al medio ambiente. 



26



27

¿Qué consecuencias tiene la falta de mantenimiento de nuestros 
equipos?

Mayores costos operativos.

Mayores costos de mantenimiento.

Incremento del riesgo operacional, 
tanto en lo mecánico como en lo 
HUMANO.
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¿Consultas?

 ¡MUCHAS GRACIAS!
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